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Resumen: 

Perfeccionamientos en la estructura de aerogenera- 
dores, segun los cuales el cuerpo (1) alojante del 
generador de electricidad se constitute por una car- 
casa meta'lica (5) exteriormente provista con aletas 
para la disipacion del calor, la cual determina por si' 
misma el acoplamiento (16) para la sujecion sobre la 
respectiva columna (4) sustentadora, incorporando 
dicha carcasa (5) fijamente dispuestos en su interior 
unos discos o anillos (7) respecto de los cuales se aco- 
pla en el montaje el rotor (3) actuable por el viento, 
de manera que la mencionada carcasa (5) hace las 
veces de cubierta del generador, consituyendose a la 
vez en soporte del conjunto funcional. 
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DESCRIPCION 

Perfeccionamientos en la estructura de aero- 
generadores. 

El progreso tecnologico va dando lugar a una 5 
utilizacion cada vez mayor de las energias alter- 
nativas. como la que se obtiene por la fuerza del 
viento : cuyo fundamento es totalmente ecologico. 
mientras que la fuente accionadora resulta inago- 
table. 10 

Paragenerar electricidad a partir de laenergia 
eolica se emplean en la practica los denominados 
aerogeneradores, formados por un rotor de palas 
actuable por el viento. median te el cual se acciona 
a un generador productor de la electricidad. 15 

Dichos aerogeneradores se constituyen por un 
cuerpo alojante del generador electrico. respecto 
del cual se acopla el rotor accionador que incor- 
pora las palas. disponie'ndose ese conjunto en la 
cumbre de una columna de soporte que establece 20 
la altura necesaria. 

Convene ion almente el cuerpo alojante del ge- 
nerador consist e en un recinto formado por una 
carcasa de fibra de vidrio. lo cual entrana incon- 
venient es partirularmente concretos. tales como: 25 

- Por su naturaleza la carcasa de fibra de vi- 
drio es un mal conductor termico. de ma- 
nera que el calor producido por e! generador 



tiene una mala disipacion a t raves de dicha 



carcasa. 
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- La resist encia de esa carcasa de fibra do 
vidrio es insuficiente para soportar por si 
misma al conjunto del generador y el rotor 

de palas. por lo que es necesario incorporar 35 
soportes de anclaje para esa funcion. enca- 
reciendose la estructura y el montaje. 

- La construccion monopieza de la carcasa 
de fibra de vidrio. hace que el montaje re- 
sulte muy complicado. dado el gran tamano 40 
del cuerpo de los aerogeneradores. cuya di- 
mension aumenta a medida que la reali- 
zacion es para ma yores potencias. 

Saliendo al paso de dichos inconvenientes, de 45 
acuerdo con la presence invencion se proponen 
unos perfeccionamientos que afectan a la estruc- 
tura constructive de los aerogeneradores. propor- 
cionando una solucion que aporta caracten'sticas 
muy ventajosas. 50 

Segiin estos perfeccionamientos objeto de la 
invencion. el cuerpo del aerogenerador se cons- 
tit uye con una carcasa metalica, preferentemente 
de acero, la cual se determina en un conjunto mo- 
nopieza para las realizaciones de menor tamano, o 55 
dividida en trozos asociables en el montaje, para 
las realizaciones de gran tamano. 

Dicha carcasa se configura con ranuras inter- 
nas para el encaje de la periferia del estator del ge- 
nerador que ha de ir alojado interiormente. mien- 60 
tras que sobre el exterior se fijan en todo el con- 
torno aletas que permiten una mejor disipacion 
del calor. 

En sujecion solidaria sobre la carcasa se in- 
cluyen ademas unos discos o anillos, respecto de 65 
los cuales es acoplable en montaje el rotor de las 
palas. por medio de un buje que puede ser mono- 
pieza o unido accesoriamente con el mencionado 



rotor, sobre el que a su vez se dispone incorporado 
el rotor del generador. 

La propia carcasa determina ademas solidaria- 
mente en su estructura el acoplamiento de mon- 
taje sobre la columna de sustentacion, const i- 
tuyendose ella misma como soporte de todo el 
conjunto del cuerpo del aerogenerador, tan to por 
lo que res pe eta al montaje de los elementos com- 
ponentes. como en la sujecion sobre la columna 
correspondiente. 

Resulta asi una estructura que facilita consi- 
derablemente el montaje. simplificando la com- 
posicion del conjunto en cuanto a los medios de 
sujecion, ya que la propia carcasa metalica hace 
de cubierta y de soporte. con una consiguiente 
reduccion de los costes. 

La carcasa metalica permit e ademas una bue- 
na disipacion del calor intern o. debido a su capa- 
cidad de conduction termica, con incremento de 
dicha funcion por las alet as disipadoras que incor- 
pora en el exterior, lo cual permite unas mejores 
condiciones de funcionainiento de] generador elec- 
trico alojado en el interior. 

Por todo lo cual. los moncionados perfec- 
cionamientos objeto do la invencion clan lugar 
a una realizacion do caracten'sticas ciertamente 
muy ventajosas. confiriendo a est a solucion vida 
propia do por si y caracter preferente respecto de 
los aerogeneradores convene ion ales. 

La figura 1 represent a una vista lateral do un 
aerogenerador con fori no el objeto de la in- 
vencion. 

La figura *2 es una correspondiente vista frontal 
del misino norogouorador. 

La figura :i os una porspoctiva on dospioce explo- 
sionado del cuerpo del aerogenerador, segiin 
una realizacion practica con el buje do mon- 
taje del rotor de las palas const it uido en una 
monopieza con dicho rotor. 

La figura 1 es una vista lateral de todo el con- 
junto del cuerpo del aerogenerador on co- 
rrelativa disposicion do montaje. segiin la 
misma realizacion do la figura anterior, ha- 
biendose extraido un dot alio en soccion an> 
piiada do la carcasa metalica para apreciar 
la disposicion de las aletas refrigeradoras en 
la misma. 

La figura 5 es una vista lateral del cuerpo del 
aerogenerador. segiin la misma realizacion. 
con el conjunto del rotor do las palas se- 
parado en correspondiente enfrentamiento 
respecto do la posicion do montaje. 

La figura b' es una vista semejante a la anterior, 
en una posicion intermedia del ensamblaje 
del conjunto. 

La figura 7 es una vista a mayor escala del con- 
junto mom ado del cuerpo del aerogenera- 
dor. 

La figura 8 es una perspective como la de la 
figura 3. segiin otra forma de realizacion 
practica con el buje de montaje del rotor de 
las palas constituido como una pieza inde- 
pendiente que se sujeta en forma accesoria 
sobre dicho rotor. 
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La figura 9 es una vista semejante a la de la 
figura 4, referida a est a otra forma de reali- 
zacion practica de la figura anterior. 

La figura 10 es una vista lateral segun dicha 

forma de realizacion, con el cuerpo del aero- 5 
generador separado respecto de la colunma 
portante y con el rotor de las palas sepa- 
rado a su vez por delante del mencionado 
cuerpo. 

La figura 11 es una vista del conjunto montado, 30 
como la de la figura 7. referida a esta otra 
forma de realizacion. 

La invencion esta relacionada con los aero- 
generadores que se utilizan para la produccion 15 
de energia electric a aprovechando la fuerza del 
viento. los cuales comprenden un cuerpo (1) en 
donde se alojael conjunto funcional productor de 
la energia elect rica. cuyo acc ion a mien to es pro- 
ducido por un rotor (2) equipado con palas (3) 20 
para aprovechar el impulso del viento, situandose 
el cuerpo (1) en la cumbre de una columna (4) de 
sustentacion. 

Segun la invencion. el cuerpo (1) alojante del 
conjunto funcional se const it uye con una carcasa 25 
(5) metalica. preferentemente de acero. en cuyo 
interior.se dispone sujeto el estator (6) del gene- 
rador productor de la electricidad. Dicha carcasa 
(5) se determina interiormente con uuas ranuras 
que facilitan el ajuste del estator (6). 30 

En el interior de la propia carcasa (5) se mclu- 
yen ademas solidariamente unos discos o anillos 
(7). respecto de los cuales se establece el acopla- 
miento del conjunto movil en el montaje. 

El conjunto movil se halla formado por el ro- 35 
tor (2) porta dor de las palas (3). el cual segun 
una forma de realizacion (figuras 3 a 7). deter- 
mina en monopieza con el un buje (9), sobre el 
que se in corpora, en montaje giratorio media nte 
un rodamiento (10), un soporte (11) de sujecion ,10 
frontal de la carcasa (5); mientras que sobre ese 
mismo buje (9) se incorpora. en montaje fijo, un. 
soporte (12) sobre el que se sujeta el rotor (13) 
del generador productor de la electricidad. 

El acoplamiento entre el buje (9) del rotor (2) 45 
portador de las palas (3) y los discos o anillos 

(7) solidarios a la carcasa (5). se establece por 
medio de u n buje (8) solid ario a los menc ion ados 
discos o anillos (7), con inclusion intermedia de un 
rodamiento (14). merced al cual ambos conjuntos 50 
quedan con libertad giratoria entre si. 

Para facilitar el montaje, a traves del buje 

(8) asociado a la carcasa (5) se incluye un litil 
de guiado (15). mediante el cual se facilita la in- 
sercion del montaje del conjunto del rotor (2) con 55 
respecto a) conjunto de la carcasa (5), lal como 



se observa eh las figuras 5 y 6. 

Dicho litil de guiado (15) puede permanecer 
incorporado en el conjunto despues del montaje, 
tal como representa la figura 7. pudiendo tambien 
retirarse, para eliminar peso, ya que una vez rea- 
lizado el ensamble del montaje ese titil (15) ya no 
cumple ninguna funcion. 

Segiin otra forma de realizacion practica (fi- 
guras 8 a 11), el buje (9) puede ser independiente 
del rotor (2) de las palas. para unirse a dicho rotor 

(2) de una manera accesoria. 

En este caso. dicho buje (9) se acopla en mon- 
taje giratorio con respecto al soporte ( 1 1 ) de su- 
jecion frontal de la carcasa (5). de igual forma me- 
diante un rodamiento (10), mientras que en el ex- 
tremo posterior el montaje se establece, mediante 
un respectivo rodamiento (20), con relacion a un 
disco o anillo (21) que se incorpora de manera fija 
en el interior de la carcasa (5), mediante sujecion 
accesoria sobre un anillo (22) que va solidario en 
ese interior de la carcasa (o). 

Con independencia de la realizacion del mon- 
taje del rotor (2) de las palas. para los aeroge- 
neradores de gran potencia. en los que el cuerpo 
correspondiente (1) es de unas dimensiones muy 
grandes, se preve una realizacion de la carcasa (5) 
dividida en trozos complement arios acoplables y 
a mar rabies entre si. lo cual facilita la realizacion 
del montaje. En los aerogeueradores de menor 
tamano la carcasa (5) puede en su caso ser de una 
monopieza. como las carcasas de fibra de vidrio 
de los aerogener adores convene ion ales. 

La mencionada carcasa metalica (5) deter- 
mina asi mismo en su propia estructura el aco- 
plamiento (16) para la sujecion respecto de la co- 
lumna sustentadora (4). de forma que dicha car- 
casa (5) hace de cubierta alojante del generador 
productor de la electricidad. const it uyendose a la 
vez como soporte de sujecion de todo e! conjunto 
funcional. 

Sobre el exterior de la propia carcasa (5) se 
incorporan solidarias. en distribucion por el con- 
torno. una pluralidad de aletas (17). tal como se 
aprecia en el detalle de las figuras 4 y 9, lo cual 
favorece la disipacion del calor que pasa desde 
dentro a traves de dicha carcasa (5) por su ma- 
terial buen conductor termico, facilitan do asi la 
refrigeracion del generador situado en el interior. 

El conjunto del cuerpo (1) del aerogenerador 
se cierra posteriormente mediante una carcasa ac- 
cesoria (18) a modo de tapa, mientras que en la 
parte delantera se incorpora una carcasa conica 
(19) que cubre el rotor (2) portador de las palas 

(3) , proporcionando un frente aerodinamico en la 
zona central, para favorecer el deslizamiento del 
aire. 
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REIVINDICACIONES 

1. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradores, caracterizados porque el cuerpo 
( 1) alojante del generador productor de la electri- 
cidad se constituye por una carcasa metalica (5), 
preferentemente de acero. la cual determina en su 
propia estructura el acoplamiento (16) para la su- 
jecion sobre la columna sustentadora (4) corres- 
pondiente. incorporando dicha carcasa metalica 
(5) solidariamente fijos o amarrados en su inte- 
rior unos discos o anillos (7-21-22), sobre los cua- 
les se acopla en el montaje el rotor (2) portador 
de las palas (3) act u able por el viento, haciendo 
la mencionada carcasa (5) la funcion de cubierta 
del generador productor de la electricidad, a la 
vez que se constituye como soporte de todo el 
conjunto funcional. 

2. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradores. en todo de acuerdo con la primera 
reivindicacion. caracterizados porque en el ex- 
terior de la carcasa metalica (5) se incorporan so- 
lidarias una pluralidad de aletas (17). las cuales 
favorecen la disipacion del calor que pasa desde 
el interior a t raves del material buen conductor 
termicod<» la mencionada carcasa (5), facilitando 
la refrigeracion del generador. 

3. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradores. en todode acuerdo con ia primera 
reivindicacion. caracterizados porque la carcasa 
metalica (o) se configura con ranuras definidas en 
su interior, las cuales facilitan el encaje del est a tor 
(o) del generador en su incorporacion fija dentro 
de dicha carcasa (5). 

4. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 



rogeneradores, en todo de acuerdo con la primera 
reivindicacion. caracterizados porque el rotor 
(2) de las palas es incorporate en el montaje por 
medio de un buje (9) solidario de dicho rotor (2), 
acoplandose con inclusion de un rodamiento (14) 
con respecto a otro buje (8) solidario de los co- 
rrespondientes discos o anillos fijos sobre el inte- 
rior de la carcasa (5). incorporandose un util (15) 
de guiado para faciiitar el montaje, el cual puede 
quedar permanente en el conjunto. o ser retirado 
despues del montaje. 

5. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradores. en todo de acuerdo con la primera 
reivindicacion. caracterizados porque el rotor. 
(2) de las palas es incorporate en el montaje por 
medio de un buje (9) acoplable en amarre con res- 
pecto a dicho rotor (2) y a su vez acoplable con 
inclusion de un rodamiento (20) con respecto a 
un disco o anillo (21) que se incorpora de manera 
fija en sujecion sobre el interior de la carcasa (5). 

6. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradores, en todo de acuerdo con la pri- 
mera reivindicacion, caracterizados porque en 
las realizaciones de menor tamano del cuerpo (1) 
del aerogenerador. la carcasa metalica (5) se de- 
termina estructuralmente segun una const ruccion 
monopieza. 

7. Perfeccionamientos en la estructura de ae- 
rogeneradoies. en todo de acuerdo con la pri- 
mera reivindicacion. caracterizados porque en 
las realizaciones de mayor tamano del cuerpo (1) 
del aerogenerador. la carcasa metalica (5) se de- 
termina estructuralmente dividida en trozos inde- 
pendientes complementarios. los cuales son aco- 
plables y amarrables entre si en el montaje. 
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